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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru rob6t rozbidrkowych i1 przygotowawczych.

1.2. Zakres stosowania SST Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie
czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rozbiorek wystepujacych w obiekcie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Rozbiorka demontazowa - prace polegajace na oddzieleniu catych, dajacych si¢ odrebnie
utylizowac, elementoéw rozbieranego obiektu.

1.4.2. Rozbiorka wyburzeniowa - prace polegajace na zburzeniu i rozdrobnieniu elementow
obiektu przeznaczonych do rozbiorki bez wyodrebnienia jego sktadnikéw nadajgcych sie do
utylizacji.

1.4.3. Optata sktadowiskowa - ponoszona przez Wykonawce optata z tytulu zdeponowania urobku
powstatego w wyniku przeprowadzonych prac rozbiorkowych na sktadowisku odpadow.

1.4.4.Wyw6z odpadow - transport urobku na sktadowisko i ich utylizacja. Pozostate okreslenia
uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 0 1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot Podano w ogolnej
specyfikacji technicznej. Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materialow Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich
pozyskiwania i sktadowania podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne".

2.2. Wymagania szczegélowe dla materialow Odzysk materiatow jest mozliwy o ile
Dokumentacja Projektowa go przewiduje i tylko przy rozbiorce rgcznej i uzyciu jedynie lekkich
narzedzi mechanicznych.

2.3. Skladowanie materialow Urobek z prac demontazowych nalezy skladowa¢ w kontenerach
na terenie dziatki Zamawiajgcego w miejscu wyznaczonym przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST
0 ,,Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robét rozbiérkowych Nie stawia si¢ szczegdlnych wymagan w
zakresie sprzetu, wykraczajacych poza wymagania podane w ST 0 ,,Wymagania og6lne" Roboty
mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania takich narzgdzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatdéw 1 wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla srodowiska. 3

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu Ogolne wymagania dotyczace transportu podano
w ST 0 ,,Wymagania og6lne" pkt 4.

4.2. Transport materialéw i sprzetu Transport materialéw z demontazu powinien odbywac si¢
specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajagcym szybki roztadunek. Przewozony
urobek musi by¢ w sposob catkowicie pewny zabezpieczony przed przemieszczaniem sig,
wysypywaniem lub spadni¢ciem ze skrzyni tadunkowej. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementow
jest wigksza niz dlugos$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Urobek nie
moze w czasie transportu wydziela¢ pyhu. Przy zaladunku 1 wytadunku oraz przewozie na
srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow obowiazujacych w transporcie
drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego. Materiaty z demontazu nalezy usuwac na biezaco.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét Ogoélne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano
w ST 0 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.
5.2. Szczegoélowe zasady wykonania robét Przed przystapieniem do robot nalezy przeprowadzié
badanie stanu technicznego poszczegodlnych elementow sktadowych, rozezna¢ ich otoczenie,
ustali¢ metode rozbiorki.
5.3. Roboty przygotowawcze Przed przystgpieniem do prac demontazowych nalezy teren
oznakowac zgodnie z obowigzujacymi wymogami BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem o0so6b
postronnych.
5.4. Przebieg robdt rozbiorkowych
5.4.1. Podstawowe zasady BHP przy robotach rozbiérkowych Roboty prowadzi¢ zgodnie z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku (Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z
pozniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. Przez caly czas trwania robdt nalezy pilnowac, aby do pomieszczen, w ktorych
nastepuja roboty nie wchodzity osoby postronne. Przed przystapieniem do rozbiorki - trzeba
opracowac program rozbiorki i zatoge zapozna¢ z nim oraz z bezpiecznymi sposobami
wykonywania tego typu robot. Kierownik robot powinien wskazywac miejsca gromadzenia
zdemontowanych urzadzen oraz sposoby ich zabezpieczania. Zabronione jest m.in.: - zrzucanie na
ziemi¢ elementow z demontazu, - elementy bedace w bliskim sgsiedztwie demontazu nalezy
zabezpieczy¢ przed zniszczeniem czy uszkodzeniem. Zagrozenie wystepujace przy realizacji
robot:

upadek pracownika z wysokos$ci
~ uderzenie spadajagcym przedmiotem

porazenie pradem elektrycznym przy braku zabezpieczenia przewodow zasilajacych urzadzenia
mechaniczne
~ zagrozenie zawaleniem, przywaleniem, itp.
- zagrozenie wynikajace z obstugi maszyn i innych urzadzen technicznych
~ zagrozenia wynikajace z montazu instalacji elektryczne;j
Strefy prowadzenia prac szczegolnie niebezpiecznych beda wydzielane i odgradzane od czynnej
cze$ci posesji tasmami 1 oznakowane stosownymi tablicami. W razie zagrozenia pozarowego
zostanie wykorzystany podreczny sprzet gasniczy oraz pozostajacy na wyposazeniu. Ewentualna
ewakuacja prowadzona bedzie z przyjetymi ogolnie zasadami, przy wspotudziale pracownikow
wykonujacych prace budowlane.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6.
7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robot podano w ST 0 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 7.
Jednostka obmiaru jest:

- ma3,

- m2,

- mb,

- kg,

- tona,

- szt/kpl.



8. Odbiodr robot
Wszystkie roboty objete ST1. podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych;

9. Podstawa platnosci

Ptaci si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inspektora Nadzoru, mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7, zgodnie z zapisami zawartej
umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE Ogo6lne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w
ST 0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 10.

1) Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U z 2020 r.) z p6zniejszymi zmianami.
2) Rozporzadzenie Ministra Pracy 1 Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 27.08.2002 r. w sprawie szczegotowego zakresu
formy planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz szczegétowego zakresu rodzajow robot
budowlanych, stwarzajacych zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi (Dz. U. Nr 151 poz. 1256
z 2002r.).

4) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401 poz. 140).

5) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 1126 z 2003 r.).

6) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 26.06.2002 r. dot. dziennika budowy, montazu i
rozbiorki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 108 poz. 953 z 2002r.).
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
I majace na celu wykonanie betonu i podbetonu W elementach konstrukcyjnych
objetych kontraktem :

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST, i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.
Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.
Beton chudy — B10 lub B15
Beton konstrukcyjny - wg projektu
Sktadniki mieszanki betonowe; :
- cement portlandzki czysty, tj .bez Zadnych domieszek mineralnych wg normy
PN-B-30000:1990 marki '25" do betonu klasy 25 .
-kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ,ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Beton do konstrukcji musi spetnia¢ nastg¢pujace wymagania:
-nasigkliwos¢ - do 5%, badanie wg normy PN-B-06250,
-mrozoodporno$¢-ubytek masy nie wigkszy od 5%,spadek wytrzymatosci na $ciskanie nie
wigkszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150),badanie wg normy
PN-B-06250,
-wodoszczelno$¢ wieksza od 0,8 MPa (W8),
-wskaznik wodno-cementowy (w/c)-ma by¢ mniejszy od 0,5.
Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak,
aby przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zaggszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytwérni betonéw 1 wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

3. Sprzet.

Ogoblne wymagania sprzg¢tu podano w ST.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez
Inspektora Nadzoru.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢



odbywac¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dzialaniu (zabrania si¢ stosowania

mieszarek wolno spadowych ).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do

podawania mieszanek plastycznych. Do zagegszczania mieszanki betonowe] nalezy
stosowac

wibratory z butawami o $rednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia

lezacymi w plaszczyznie poziomej ,0 czgstotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne

charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej dlugosci.

4. Transport

Ogo6lne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w ST.

Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi tzw.
gruszkami.

Ilos¢ gruszek nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania

z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy

w przypadku awarii samochodu.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut- przy temperaturze + 15 stopni C,

- 70 minut - przy temperaturze + 20 stopni C,

- 30 minut -przy temperaturze +30 stopni C.

5.Wykonanie robét

Ogolne zasady wykonania robdt podano w St.

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN-206-1:2003
i PN-63?B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu ,ktory moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni na
ktora spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za
pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0m) lub leja zsypowego teleskopowego (do
wysokosci 8,0m)

Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wigkszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

W przypadku przerwy w ukladaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 stopni C to czas trwania przerwy nie
powinien

przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie ,przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
Nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakos$ci betonu i stosowanych materiatow.



Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonowe;j
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu widy z betonu i
chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.
Przy temperaturze wyzszej niz +5 stopni C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotno$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobeg).
Przy temperaturze otoczenia + 15 stopni C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciagu
pierwszych
3 dni co 3 godziny i co najmniej 1 raz w nocy , a nastgpne dni co najmniej 3 razy na dobg.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co
najmniej 15 MPa.
Dla powierzchni betonu w konstrukcji nosnej obowigzujg nastgpujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i réwne ,bez zaglebien miedzy
ziarnami

kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnige,
-pekniecia 1 rysy sa niedopuszczalne.

Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozkltadany w miar¢ mozliwo$ci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli
grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakoSci roboét

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.

Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega nas sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz
podanymi wyzej wymaganiami.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano ST.
Jednostkami obmiarowymi jest 1 m3 lub 1 m2 wykonanej konstrukcji i 1 m3 wykonanego
betonu.

8. Odbior robot.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.

Wszystkie roboty objete SST-B04.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych
g zasad podanych wyzej.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 1 odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,



- oczyszczenie podtoza,

- wykonanie deskowania z rusztowaniem,

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otwordw, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyroOwnaniem powierzchni.
- pielegnacje¢ betonu,

- rozbidrke deskowania i rusztowan,

- oczyszczenie stanowiska pracy i usunig¢cie materialow rozbidrkowych poza granice obiektu.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN-206-1:2003  Beton

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatos$ci

PN-EN 196-3:1996 = Cement. Metody badan. Oznaczanie czasOw wigzania i statosci
objetosci

PN-EN 196-6:12997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenie.

PN-B-30000:1900 Cement portlandzki

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczanie.

PN-EN 10008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek
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1. Wstep

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro wystepujacych
na obiekcie.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbdtowa specyfikacija techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty ,ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres tych robot wchodza
przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi elementéw konstrukcyjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, ich zgodnosé
z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podania w ST.

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowej pretami wiotkimi w obiekcie objetym zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas 1 gatunkow wg dokumentacji projektowej, wg normy
PN-H-84023/6.

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé
peknie¢, naderwan, rozwarstwien.

Powierzchnia walcowki 1 pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.
Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego tzw.
wiazatkowego.

Stal Alll-N (RB 500W)- $rednice wg projektu,

AO ( StOS-b)- srednice wg projektu.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST.

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu -takiego jak

gietarki, proSciarki, zgrzewarki, spawarki. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP
Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone

4. Transport
Ogolne przepisy dotyczgce transportu podano w ST.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby
unikng¢ trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.



5. Wykonanie robot

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji
1 harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty zbrojarskie.
Czysto$¢ powierzchni zbrojenia :
-prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkow rdzy, kurzu i btota,

-prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem lub farbg olejng nalezy opala¢ az do
catkowitego usunigcia zanieczyszczen,

-czyszczenie pretow powinno by¢ dokonane metodami nie powodujgcymi zmian we
wlasciwos$ciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

Przygotowanie zbrojenia:

- prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane,

- haki, odgiecia i1 rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé¢ wg projektu z
réwnoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-B-03263:2002,

- faczenie pretéw nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002,

- skrzyzowania pr¢téw nalezy wigza¢ drutem migkkim, spawac lub faczy¢ specjalnymi
zaciskami.

Montaz zbrojenia:

- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

- nie nalezy podwiesza¢ i mocowac do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych,
urzadzen wytwoérczych i montazowych,

- montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio
w deskowaniu,

- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem

szalowania bocznego,

- zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie,

- dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubos$ci rownej grubos$ci otulenia.

6. Kontrola jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST.

Kontrola jakos$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem
oraz z podanymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano ST.

Jednostka obmiaréw jest 1 kg lub 1 tona lub 1 m2 siatki zbrojeniowej.

Do obliczenia naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia
tj. taczng dlugo$¢ poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase
jednostkowa (kg/m).

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilo§ci materiatu w wyniku zastosowania przez



Wykonawce pretow o $rednicach wickszych od wymaganych w projekcie.
8. Odbior robot.

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST.

Wszystkie roboty objete SST-03.00 podlegajg zasadom odbioru robot zanikajgcych

i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego.

Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inspektora nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodno$ci zbrojenia z rysunkami roboczymi,
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami
liczby pretow w poszezegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakow, ztgcz,
1 dlugos$ci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane
przez Inspektora nadzoru mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. Przepisy zwiazane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-04 STOLARKA OKIENNA , DRZWIOWA | SLUSARKA
BUDOWLANA

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamowien (CPV)

45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
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1.Wstep

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru stolarki okiennej z ksztattownikéw PCV, montaz nowych wylazéw
dachowych ,montaz $lusarki drzwiowej aluminiowej, stalowej oraz PCV , montaz balustrad
na schodach i balkonie, montaz krat okiennych i1 drzwiowych — (balustrady cz¢sciowo nowe,
cze$ciowo z demontazu).

Doboér materiatoéw zgodnie z zestawieniem w projekcie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace
na celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

W skiad tych robot wchodzi:

- montaz stolarki okiennej PCV,

- montaz drzwi

-montaz $lusarki drzwiowej aluminiowej

- montaz balustrad schodowych

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Wbudowac¢ nalezy stolarke 1 $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami 1
powlokami malarskimi.

2.1. Okucia budowlane

2.1.1.Kazdy wyrob stolarki i Slusarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia
zamykajace, taczace, zabezpieczajace i uchwytowo- ostonowe.

2.1.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku
takich norm- wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym wyroby §lusarki
i stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.1.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabryczni trwalymi powlokami
antykorozyjnymi. Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem pokry¢ minig
otowiang lub farbg ftalowa. chromianowa przeciwrdzewna.

2.2. SrodkKi do impregnowania wyrobow stolarskich

2.2.1.Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna



.nalezy impregnowac elementy drzwi, powierzchnie stykajace si¢ ze §cianami oscieznic.
2.2.2. Doboru $rodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania
srodkdéw ochrony drewna podanymi w §wiadectwach ITB.

2.2.3 Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawiera¢
sktadnikoéw szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ PZH.

2.3. Srodki do gruntowania wyrobéw stolarskich

2.3.1 Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowaé pokost naturalny lub
syntetyczny oraz bioodporne farby do gruntowania.

2.3.2. Jezeli na budowe jest dostarczona stolarka gruntowana, nalezy poda¢ rodzaj srodka
uzytego do gruntowania.

2.4. Farby i lakiery do malowania stolarki i Slusarki budowlanej

Do malowania wyrobow stolarki i $lusarki budowlanej nalezy stosowac :

-do elementow konfekcjonowanych nalezy stosowac¢ zestaw farb chemoutwardzalnych
szybkoschngcych wg BN-71/6113-46

-do elementow pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby
ftalowe ogdlnego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe
ogoblnego stosowania wg BN-76/6115-38.

2.5. Szklo

Szklenie cato$ci okien — szyby ze szkta P2 — spetniajace wymagania dotyczace izolacyjnosci
cieplnej.
Wspotczynnik przenikania ciepta szyb U max = 1,1 W/m2/k.

2.6. Stolarka okienna PCV i drzwiowa PCV

Okna lub drzwi z ksztattownikow z wysokoudarowego PCV o wspoélczynniku przenikania
ciepta U = 0,9 W/m2K.
Kolorystyka okien wedlug projektu.

2.8 . Slusarka aluminiowa
Drzwi aluminiowe wejsciowe do budynku czesciowo petne lub czesciowo szklone -
wykonac¢ zgodnie z parametrami podanymi w projekcie - zestawienie drzwi,

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez
Inspektora.

4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac 1 transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie



opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi przez
inspektora nadzoru ,oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1.Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki i §lusarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza
do ktorego ma przylegac osScieznica.

W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza,
oscieze nalezy naprawic€ i oczyscic.

5.1.2 Slusarke i stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oéciezu
zgodnie z wymaganiami producenta i warunkami technicznymi.

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, os$cieznice powinny mie¢ usunicte wszystkie drobne
wady powierzchniowe, np. peknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypehic¢ kitem syntetycznym ( ftalowym).

5.2 Osadzanie stolarki okiennej

5.2.1 W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub
listwach.

Elementy kotwiace ustawi¢ w o$ciezach. Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale
plastycznym, pianka montazowa , a szczeling przykry¢ listwa.

Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna
nie wigcej niz 3 mm.

Rdéznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy dlugosci do 1 m,

3 mm przy dlugosci do 2 m,

4 mm przy dlugosci powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego
celu Swiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materialow wydzielajacych zwigzki
chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3 Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robot murowych wg
SST-06.

Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakow osadzonych w o$cieza.

OScieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng od strony muru.

Szczeliny miedzy o$cieznicag a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie 1 poziomie,
w wypadku bram bez- oscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasow kotwionych w
osciezu.

Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich:



- luzy miedzy skrzydtami +2 +2

-miedzy skrzydtami a o$cieznicg -1-1

5.3. Powtoki malarskie

Powierzchnia nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powloki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, $ladow pedzla, rys
1 odpryskéw. Wykonane powloki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢
substancji szkodliwych dla zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1 Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki
okiennej i drzwiowej , PN -72/B-10180 dla rob6t szklarskich.
6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
- sprawdzenie jakos$ci materiatow z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementow ruchomych, okué oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidlowosci zmontowania i uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowa robot jest sztuka lub m2 wbudowanej stolarki w §wietle o$cieznic.
8.0dbior robot

Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych. Odbidr
obejmuje
Wszystkie materialy podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci

Placi sie za ustalong ilo§¢ wykonanych robdt w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje :

- dostarczenie gotowej stolarki ,

- 0sadzenie w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie,

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi . Wymagania i badania
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie, Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat

PN-B30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne

BN-82/6118-31 Pokost Iniany

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolark¢ budowlana.

Karty technologiczne 1 instrukcje producentéw okien PCV

Karty techniczne i instrukcje producentoéw —S§lusarka aluminiowa



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-05 PLYTKOWANIE SCIAN I POSADZEK

Klasyfikacja wedlug Wspoélnego Stownika Zamoéwien (CPV)

45431000-7- Kladzenie plytek
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1. WSTEP

1.1.  Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot: oktadzinowych z ptytek
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu

wykonanie pokrycie $Scian i posadzek plytkami, ktore stanowig wierzchni element warstw
wykonczeniowych.
Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wlasno$ci materialow, wymagan
i sposobow oceny podtozy, wykonanie robot, oraz ich odbiory.
Specyfikacja obejmuje wykonanie rob6t przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.
Zakres robot :
- uktadanie ptytek posadzkowych gresowych R12 .
- uktadanie ptytek Sciennych
14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normamil.

15. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacjg projektowa, 1 poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
wST

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robdt wykladzinowych i
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

o Certyfikat, lub Deklaracje Zgodno$ci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

e Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

e Certyfikat zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,

e na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnos$ci do stosowania

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacj¢ dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatow przeznaczonych do wykonania robot wyktadzinowych
i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.



2.2.2.Ptytki ceramiczne,

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wyboru ksztattu, koloru, faktury ptytek
ceramicznych
a) plytki ceramiczne |
Ptytki na pokrycie posadzek—
2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢é wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania musza
spelni¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
Klej ma by¢ elastyczny, mrozoodporny.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonania wyktadzin i oktadzin i oktadzin to:

e listwy wykonczeniowe;

e $rodki ochrony plytek, spoin,

¢ S$rodki do usuwania zanieczyszczen;

e S$rodki do konserwacji oktadzin.

Wszystkie w/w materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5 Materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowej — wg wybranego systemu —
materialy do gruntowania podtozy oraz folia w ptynie.

2.2.6. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych (zapraw) klejowych i mas do spoinowania stosowac
nalezy wod¢ odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do
betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.
3.2.  Sprzetinarzedzia do wykonywania izolacji, posadzek i okladzin
Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza;
szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;
narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek;
pace stalowe zgbkowane lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych;
taty do sprawdzania rdwnosci powierzchni;
e poziomnice;
mieszadla koszyczkowe napedzane wiertarkga elektryczng oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klejacych;
pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania;
gabki do mycia i czyszczenia;
wkladki (krzyzyki) dystansowe;
walki ,,gabka”



4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

4.2. Transport i skladowanie materialow

Transport materiatobw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkow i1 urzadzen. Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub
zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposob
wykluczajacy ich uszkodzenia. W przypadku duzych iloSci materiatdéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach 1 uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen
mechanicznych.
Sktadowanie materialdw podltogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach
zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST .

5.2. Warunki przystapienia do robét.

Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

e wszystkie roboty zwigzane z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji
przeciwwodnej podtog;

e roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych;

e wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

e Roboty wykladzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturach nie nizszych
niz +5 stopni C i temperatura ta powinna si¢ w utrzymywac¢ w ciggu catej doby.

e Wykonane wykladziny i1 oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem 1 przewiewem.

5.3. Wykonanie posadzek
5.3.1. Podtoza pod posadzki z ptytek ceramicznych
a) posadzki cementowe ze spadkiem, zatarte na gtadko gr. do 2,5 cm;
b) warstwa wyrownawcza grubosci ok. 2 cm, wykonana z zaprawy cementowe;.

Podloza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymalo$¢ na $ciskanie min. 12 MPa, a na
zginanie min. 3 MPa.
Powierzchnia podktadu powinna by¢ bez rakéw, peknieé¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona
resztek starych wykladzin 1 odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu pod roboty oktadzinowe
od plaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢é 5 mm na calej dlugosci taty kontrolnej o
dhugosci 2 m.
W miejscach narazonych na bezposrednie dziatanie wody -nalezy wykona¢ izolacje
przeciwwodng — folig ptynna - wg technologii wybranego producenta
Roboty oktadzinowe mozna rozpocza¢ po osiggnieciu wlasciwych parametrow podtoza (czas
dojrzewania, wilgotnosc¢).
5.3.2. Wykonanie wykladzin
a) plytki ceramiczne

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wykladzinowych nalezy przygotowaé



wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia, sprzet, posegregowaé plytki wg wymiardw,
gatunku 1 odcieni, rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$¢
wigksza niz potowa plytki.

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg
producenta.

Uktadanie ptytek zaczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podiloze gladka krawedzia pacy a nast¢pnie
»przeczesuje” si¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca
powinna by¢ nalozona rownomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos$¢ zgbow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkosci zebow i1 konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa min. 65%
powierzchni plytki.

Zaleca si¢ stosowacé nastepujace wielkosci zebodw pacy w zaleznosci od wielkosci
ptytek: —10 mm .

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciagu ok. 10-15 minut.

Grubos¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosSci
ptytek i wynosi $rednio ok. 6-8 mm .

Po natozeniu zaprawy klejowej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajac pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesung¢ po podtozu (ok. 1 cm),
ustawi¢ w zadanej pozycji i docisng¢ w celu uzyskania przyczepnosci kleju do plytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisnag¢ mikroruchami odsuna¢ na szerokosé
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po doci$nigciu phytki uzyskuje
si¢ efekt ,,przyssania”. Wigksze plytki zaleca si¢ dobija¢ miotkiem gumowym.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- 0od 200 do 600 mm — ok. 4 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunaé
jego nadmiar, co najmniej na grubos¢ ptytki, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W
trakcie uktadania ptytek nalezy mocowac listwy wykonczeniowe.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent
w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je
woda mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni wykladziny paca gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera
si¢ z powierzchni plytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygladzié
zaokraglonym narz¢dziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢
poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong mokrg gabka. Jezeli w pomieszczeniach
wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na
czynniki zewngetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze plytki.



5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1. Podloza pod oktadzing

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na zaprawach klejowych moga by¢:

e otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

Przed przystgpieniem do robot okladzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢

przygotowania podtoza.

Tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy

cementowej.

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podiloze powinno speilnia¢ nastgpujace

wymagania:

e powierzchnia czysta nie pylaca, bez ubytkow, tlustych plam, oczyszczona ze starych
powlok malarskich,

e odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;,

e mierzone latg kontrolng o dtugos$ci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wigkszej niz 3 na dlugosci laty,

e odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,

e odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na
kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkami z
zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okladzin

Wykonanie oktadzin jest mozliwe po 28 dniach od wykonania tynkow.

W miejscach narazonych na bezposrednie dzialanie wody, czyli na $cianie przy
umywalkach nalezy wykonac izolacje przeciwwodng — folig ptynng wg technologii wedtug
wybranego systemu..

W miejscach potaczenia posadzki ze $ciang nalezy wykona¢ na $cianie izolacje
przeciwwodng

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbgdne materialy, narzedzia, sprzet, posegregowac plytki wg wymiarow,
gatunku 1 odcieni, rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i1 szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny
by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢, wigksza niz
potowa ptytki.

Przed ukladaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowaé prosta, gtadka tate drewniang lub
aluminiowa. Do usytuowania laty nalezy uzy¢ poziomicy. Late mocuje si¢ na wysokosci
cokotu lub drugiego rzedu ptytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejowa.

Kompozycje klejaca naklada si¢ na podloze gladka krawedzig pacy a nastepnie
»przeczesuje” si¢ zebata krawedzig ustawiong pod katem ok. 50s. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona rownomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos$¢ zgbow
pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$ci zgbow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa min. 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkosci zgbow w pacy w zaleznosci od wymiarow plytek podano w pkt. 5.3.2.
Powierzchnia z nalozong warstwa kompozycji klejowej powinna wynosi¢ ok. 1 m? lub
pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu ok. 10-15 minut.

Grubo$¢ zaprawy klejowej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci
ptytek 1 wynosi $rednio ok. 4-6 mm.



Uktadanie plytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna si¢ tam znalez¢ cata plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢
docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenie drugiej catej ptytki w odpowiednim dla
niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docis$nigciu i ,,mikroruchami”
ustawieniu na wlasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
Dzigki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt
»przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.
Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zalezno$ci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé¢ jego nadmiar, mozna tez
usung¢ wktadki dystansowe.
W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy
jak np. drzwiczki rewizyjne szachow instalacyjnych.
Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz okresla to producent w instrukcji
stosowania zaprawy klejowej.
Spoinowanie nalezy wykona¢ tak jak podano w pkt. 5.3.2.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem wyktadzin 1 okladzin
badaniom powinny podlega¢ materialy, ktore beda, ktore beda wykorzystane do wykonania
robot oraz podioza.
Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, kleje, jak rowniez materialy pomocnicze
musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe.
Kazda partia materiatow dostarczona na budowe¢ musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodno$ci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robdt wyktadzinowych 1 oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:
e sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkladu pod wzgledem wymaganej
szorstko$ci, wystgpowania ubytkow i porowatosci, czystosci 1 zawilgocenia,
e sprawdzenie czy czas jaki uptynal od utozenia podktadu nie jest krétszy niz wymagany,
e sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowsg tate,
e sprawdzenie spadkow pod wykladziny z plytek ceram. za pomoca 2-metrowej laty
I poziomnicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania w podkladzie szczelin dylatacyjnych
1 przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci,
e sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi
Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do zeszytu budowy akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin



i okladzin z dokumentacja projektowa 1 ST w zakresie pewnego fragmentu prac.
Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robot, rodzaju i
grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spelnienia wszystkich

wymagan dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

e zgodno$ci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono
w dokumentacji powykonawczej;

e jakos$ci zastosowanych materialdéw i wyrobow;

e prawidtowosci przygotowania podtozy i czasu ich dojrzewania;

e jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin;

e prawidlowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami,

Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robdt i w trakcie ich wykonania.

Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i okladzin $cian powinien

obejmowac:

e sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien
nalezy sprawdza¢ wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem ptytek;

e sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2
m przyktadanej w roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; prze§wit pomigdzy tata a
badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadno$cig do 1 mm;

e sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnigtego wzdhuz
spoin na calej ich dlugosci (dla spoin poziomych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnos$cig do 1 mm;

e sprawdzenie zwigzania plytek z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghluchy dzwigk jest
dowodem nie zwigzania plytek z podkladem:;

e sprawdzenie szeroko$ci i grubosci spoin i1 ich wypelnienia za pomoca ogledzin
zewngtrznych 1 pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy
zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

e grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji
robdt lub grubos$¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.

Wiyniki kontroli powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego

opracowania i1 opisane w zeszycie budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli

inwestora (zamawiajgcego) 1 wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek i okladzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastgpujgce wymagania:

e cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy phyt
i plytek dla ktorych réznorodno$¢ barw jest zamierzona);

e cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwe;j
przyczepno$ci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac ghichego
odglosu;

e grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta;

e dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzono



tatg dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5
mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;

e spoiny na catej dlugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania
o odpowiedniej grubosci;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugoéci 1 m i 3 mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina Scienna powinna spetnia¢ nast¢pujace wymagania:

e cala powierzchnia okladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie
dotyczy oktadzin dla ktorych roznorodnos$¢ barw jest zamierzona);

e cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypeliona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie powinny wydawaé¢ ghuchego
odglosu;

e grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta;

e dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dlugos$ci 2 m;

e spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypelnione masg do spoinowania;

e dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na
dlugosci 1 m 1 3 mm na dtugosci catej oktadziny;

e clementy wykonczeniowe okladzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja
1 instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i okladzin oblicza sic w m? na podstawie dokumentacji
projektowe] przyjmujac wymiary w S$wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej
powiergchni odlicza si¢ powierzchnie stupow, pilastrow i innych elementéw wigkszych od
0,25 m“.

W przypadku rozbieznosci pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym

powierzchnie oblicza si¢ wedlug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na
podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i1 okltadzin elementem
ulegajagcym zakryciu sg podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem
robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoéz i
okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin 1 w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 zezwoli¢ do przystgpienia do robot



wyktadzinowych 1 oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegoOlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robodt ulegajacych zakryciu(podioz)
oraz materiatow nalezy zapisa¢ z zeszycie budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czgsci robdt. Odbioru
czgsciowego robot dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czgsciowego jest weczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usunigcie przed odbiorem koncowym.
Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez Inspektora nadzoru w obecnosci Kierownika
budowy.
Protokét odbioru czeSciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robot
jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbior ostateczny dokonuje komisja powolana przez zamawiajagcego na podstawie
przedtozonych dokumentoéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.
Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowiazany jest przedlozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:
projekt budowlany;
projekty wykonawcze;
dokumentacje¢ powykonawcza;
szczegdtowe specyfikacje techniczne;
dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot;
aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materialow
1 wyrobow;
protokoty odbioru podtoza;
protokoty odbiorow czesciowych;
instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow;
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbiory komisja obowigzana jest zapoznaé si¢ z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejsze]
specyfikacji, porowna¢ je z wymaganiami i wielko§ciami podanymi w pkt. 6.5. oraz
dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty wykladzinowe i1 okladzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan 1 pomiarow sa pozytywne 1 dostarczone przez wykonawce, dokumenty sa
kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna

by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

e jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykladzing lub oktadzing i1 przedstawi¢ ja ponownie
do odbioru;



e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci
wykltadziny lub oktadziny zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku ustalen
umownych;

e w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany
jest do usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub okladzin, wykona¢ je ponownie
1 powtdrnie zglosi¢ do odbioru;

w przypadku nie kompletnosci dokumentow odbior moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnos$ci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego

I wykonawcy. Protokot powinien zawieraé:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji;

e oceng wynikow badan;

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwos$ci ich usunigcia;

e stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania wykladzin 1 okladzin z
zamOwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbioér pogwarancyjny przeprowadza si¢ opo uplywie okresu gwarancji, ktérego dlugosé
jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladzin 1
oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robot poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wykladzin
1 oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji
gwarancyjnej, negatywny do dokonania potragcen wynikajacych obnizonej jako$ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy
wszystkie wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe 1 oktadzinowe obejmuja:

e robocizng bezposrednig wraz z narzutami;

e warto$¢ zuzytych materialdow podstawowych 1 pomocniczych wraz z ubytkami
wynikajacymi z technologii robodt z kosztami zakupu;

e warto$C pracy sprzetu z narzutami;

e koszty po $rednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny;

e podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT).

Ceny jednostkowe uwzgledniaja réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np.
osadzenie elementow wykonczeniowych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace,
oswietlenie tymczasowe, pielggnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza
socjalno-biurowego dla pracownikdéw, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreSlenia ceny jednostkowej lub innych zasad



rozliczen pomigdzy zamawiajacym a wykonawca sprawy te muszg zostaé szczegdlowo
ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

e PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
I znakowanie.

e PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci i znakowanie.

e PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il

e PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
E<3%. Grupa B |

e PN-EN 177:1997 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
3%<E<6%. Grupa B lla.

e PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa B 11 b.

e PN-EN 121:1997 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwo$ci wodnej
E<3%. Grupa A I.

e PN-EN 186-1:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.1.

e PN-EN 186-2:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz.2.

e PN-EN 187-1:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciagnione o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A 1l b. Cz.1.

e PN-EN 187-2:1998 Ptytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej
6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz.2.

e PN-EN 188:1998 Ptytki 1 plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej E<10%.
Grupa A 1.

e PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

e PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

e PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki 1 plyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i
sprawdzanie jakosci powierzchni.

e PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie nasigkliwosci wodnej,
porowatos$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

e PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczanie wytrzymato$ci na
zginanie i sity famiace;j.

e PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenie
metoda pomiaru wspotczynnika odbicia.

e PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie plytek nieszkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na $cieranie
powierzchni plytek szkliwionych.

e PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowej.

e PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok



termiczny.

PN-EN 1SO 10545-10:1999 Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci
wodnej.

PN-EN 1SO 10545-11:1998 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
pekniecia wloskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN 1SO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.
PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i1 plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci
chemicznej.

PN-EN 1SO 10545-14:1999 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na
plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu
I kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do plytek. Oznaczenie odksztatcenie poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2.: oznaczenie odpornosci
na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 3.: oznaczenie
wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: Oznaczenie
nasigkliwo$ci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych
i lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

10.2.  Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania 1 odbioru robdt budowlanych — Wymagania ogoélne,
wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom I czgs¢ 4 , wydanie
Arkady — 1990 rok.

Warunki techniczne wykonania 1 odbioru robot budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 ,,Oktadziny
1 wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 r.

Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok

Atlas Budowlany, miesi¢gcznik wydanie specjalne 1998 rok.

Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok

Poradnik majstra budowlanego, wydawnictwo Arkad

Instrukcje producenta i karty technologiczne izolacji folig ptynng
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST-4

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania $cianek i obudow z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kont-
raktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.L

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace

1 majace na celu wykonanie $cianek z ptyt gipsowo-kartonowych

2. MATERIALY
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004

Do przygotowania szpachli gipsowych stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

2.2. Materiaty do suchych tynkow
- ptyty gipsowo-kartonowe 12,5 mm, zwykte i wodoodporne do pomieszczen mokrych
- zaprawa lub szpachla gipsowa wg instrukcji producenta,
- stelaz metalowy 1 taczniki wg instrukcji producenta o szer. profilu 7,51 10 cm
- welna mineralna do wygtluszenia $cianek gr. 7,5 i10cm

- folia izolacyjna do $cianek z ptyt g-k

3. SPRZET.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. TRANSPORT.
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wykonywanie $cianek dziatowych ze suchych tynkéw na ruszcie.



Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:

bezposrednio na podtozu na konstrukeji stalowej lub aluminiowej,

Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi
blachowkretami przystosowanych do uzywania wkretarek. Mocujac ptyty do rusztu nalezy
zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty bezposrednio na podlodze ale powinny byc¢
podniesione i docisnicte do sufitu (dystans migdzy podloga a krawedziag ptyty winien
wynosi¢ ok. 10 mm). Zlacza ptyt nalezy oklei¢ tasma  z wiokna szklanego i za-
szpachlowa¢ zaprawg (szpachlg) gipsowa. Wewnatrz wiltozy¢ wypehienie z welny
mineralnej wygtuszajacej gr. 10 cm.

W miejscu narazonym na wiotko$¢ i w miejscu montazu przyboréw- umywalek i zlewow
stosowac profil wzmocniony.

Kryteria oceny jakosci i odbioru.

sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczng ulozenia oktadzin, sprawdzenie
odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materialéw, sprawdzenie doktadnosci spoin wg
normy PN-72B-06190:

6. KONTROLA JAKOSCIL.
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub
sptaszczone.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowg robot jest mZ. Tlo$¢ robot okresla si¢ na podstawie obmiaru

8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr suchych tynkow-odchylenie powierzchni oktadziny z psyt gipsowo-kartonowych od

plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Zgodnie z zawartg umow3.
10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-79406:97, PN-B-79405;99 Piyty kartonowo-gipsowe
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych 1 zewnetrznych

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie tynkow wewnetrznych i zewnetrznych obiektu.
Opis robot:
e przygotowanie powierzchni do tynkowania,
e wykonanie tynkdw wewnetrznych 1 zewngtrznych,
e ¢ladz gipsowa
Rodzaje tynku — zgodnie z projektem.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowiagzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-90/B-14501 ,,Zaprawy budowlane zwykle” lub aprobatom technicznym

2.2 Siatka pcv

2.3. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajaca

wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wodg pitna.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa mineralne.
Piaski do zapraw budowlanych”, a w szczego6lnosci:

e nie zawiera¢ domieszek organicznych;

e mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do

warstw wierzchnich — srednioziarnisty odmiany 2.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka 1 sklad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.
Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.



Czas zuzycia zaprawy od chwili jej wymieszania nie powinien przekracza¢ 8 godzin. Przy
przygotowaniu zaprawy z wapna zwyklego mielonego musi by¢ ona zuzyta w przeciggu 30
min. Przy temperaturach powyzej 25 stopni C wymienione okresy powinny by¢ skrocone o
potowe.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowa¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Stosunek objetosciowy sktadnikow dla zaprawy wapienne;:

wapno (ciasto) : piasek
1 : 1,5
1 : 2
1 3
1 3,5
1 : 4,5
wapno (hydratyzowane) :  piasek
1 : 1
1 2
1 2,5
1 3
1 4

2.6. Zaprawy budowlane cementowe

Marka i1 sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Czas
zuzycia zaprawy cementowej od chwili zarobienia nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Do
zapraw nie wolno uzywac¢ cementu zwietrzalego, skawalonego lub zamoczonego. Do zapraw
tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Tynki cementowe nadajg si¢ do murdéw pozostajacych w stalym otoczeniu wilgoci.

Stosunek objetosciowy sktadnikow dla zaprawy cementowe;:

cement 35 : piasek
1 : 2
1 : 3
1 : 4
1 : 5
cement 45 : piasek
1 : 3
1 : 4
1 : 5

2.7. Materialy do tynkoéw cienkowarstwowych:

Gotowe mieszanki tynkow systemowych barwione w masie.
2.8. Materialy do tynku renowacyjnego
Gotowe mieszanki wedtug wybranego systemu .

3. Sprzet
3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 00

4. Transport

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podane w ST 00

e Transport wapna hydratyzowanego powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z normg BN-88/6731-
08. Wapno hydratyzowane luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast



workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

e Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

e Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu

e Podczas transportu materialy i elementy muszg by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
1 utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonywania tynkow
Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.
Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 stopni C pod warunkiem, ze
w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0 stopni C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich §rodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

5.2. Przygotowanie podlozy
5.2.1. Podloza tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100
p.3.3.2.

5.2.3. Spoiny w murach ceglanych i z bloczkow

e w $cianach do tynkowania nie nalezy wypetia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach
na glebokosci 5-10 mm

e bezposrednio przed tynkowaniem podloze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usung¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji thustych mozna usuna¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta lub wypalajac je lampg benzynowa

e nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda

e tynki zewnetrzne akrylowe nalezy wykonywac na siatce przyklejonej do styropianu.

5.3. Wykonanie tynkow zwyklych

5.3.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-70/B-10100 p.3.3.1.

5.3.3. Sposoby wykonywania tynkow zwyktych jedno i wielowarstwowych powinny
by¢5.3.4. zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.3.5. Grubosci tynkow zwyktych w zaleznos$ci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub
podktadu powinny by¢5.3.6. zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.3.7. Tynki zwykle kategorii II i III naleza do odmian powszechnie stosowanych,
wykonywanych w sposob standardowy.

5.4 .Wykonywanie tynkéw cienkowarstwowych
Tynki cienkowarstwowe wykonujemy na siatce mocowanej na kleju do wetny mineralnej
na elewacji w systemie docieplenia - wg instrukcji producenta.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST .
6.2. Badania przed przystapieniem do robot tynkowych



Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania wapna, cementu,
gipsu oraz kruszyw przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

W przypadku gdy zaprawa wykonywana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke 1 konsystencj¢ w sposob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

6.3.1. Badania tynkoéw zwyklych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie
PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w
szczegblnosci:

zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawcze;j;

jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow;

prawidtowosci przygotowania podtozy;

przyczepnos$ci tynkow do podtoza;

grubosci tynku;

wygladu powierzchni tynku;

prawidtowos$ci wykonania powierzchni 1 krawedzi tynku;

wykonczeniu tynku w narozach, stykach.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot jest m?. Ilo§¢ robot okreéla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w
naturze.

8. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST.

8.2. Odbioér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Jesli odbiér podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podloze oczysci¢ 1 umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary 1 badania omowione w pkt. 6, daty wyniki pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢

odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

e tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru;

e jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci
tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii;

e w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykonac¢ roboty tynkowe.

8.4. Odbidr tynkow

8.4.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie moga by¢ wieksze niz 3 mm 1 w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej
dlugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od
kierunku:

e pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm



W pomieszczeniu,

e poziomego — nie mogg by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6 mm na
calej powierzchni migdzy przegrodami pionowymi (§cianami, belkami, itp.)

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

e wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajacych z podtoza, piléni itp.,

e trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien

zawierac:

e ocen¢ wynikdéw badan;

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuniecia;

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. Podstawa platnoS$ci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST .
9.2. Placi si¢ za wykonana i odebrang ilo$¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej,
ktora obejmuyje:
- przygotowanie stanowiska roboczego;
- przygotowanie zaprawy;
- dostarczenie materiatow i sprzetu;
- obstuge sprzetu, ktory nie posiada etatowej obstugi;
- ustawienie i rozbiodrke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci 4 m;
- przygotowanie podtoza;
- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich;
- osiatkowanie bruzd;
- wykonanie tynkoéw;
- reperacja tynkéw po dziurach i hakach;
- wykonanie prac pielegnacyjnych,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow;
- likwidacje stanowiska roboczego.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-1S0O-9000 (Seria 9000, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakoSci



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

SST-08 ROBOTY MALARSKIE

Klasyfikacja wedlug Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)
45442000-7 Nakladanie powierzchni kryjacych

45442100-8 Roboty malarskie
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1.Wstep
1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania oraz odbioru robot malarskich

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu

wykonanie:

e malowanie os$ciezy oraz pasow tynku przy oknach i drzwiach po ich wymianie
z gruntowaniem — material wg systemu oraz kolorystyki dobranej do rodzaju juz
istniejagcego w budynku.

e malowanie tynku na ocieplonych sufitach w piwnicy — kolorystyka i rodzaj farby dobrany
do juz istniejacego w obiekcie.,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST.

2. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano
w ST.

Materiaty stosowane do wykonania rob6dt malarskich powinny mie¢:

e oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska
aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii
Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska z zgodng z wymaganiami, albo:

e deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regulami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia 1 bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo

e oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodno$ci z Polska
Norma lub aprobatg techniczna, badZ uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany”,

e termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

e Srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-C-81802:2002;
o farby lateksowe,

o farby lateksowe zmywalne,



e lakier bezbarwny ,
e farby wg systemu dobranego do juz zastosowanych w obiekcie.

Farby budowlane gotowe powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

e rozcienczalniki, w tym woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie;

e $rodki do odthuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza;

e $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow;

e kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie w/w materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub

odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda stosowaé nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej
z procesOw produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdt malarskich

Do wykonania robot malarskich nalezy stosowac:

e szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych;

e pedzle, watki;

e mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikow farb;

agregaty malarskie ze sprezarkami

e drabiny, rusztowania

3. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST.
4.2. Transport i skladowanie materialow

Farby pakowane nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami
obowigzujacymi  w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robét
5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST.
5.2. Warunki przystapienia do robdot malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robot budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podiozy pod
malowanie i kontroli materiatow.



Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywac po:

e catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, elektrycznych, z wyjatkiem zalozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury
o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

e wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

e catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki.

Drugie malowanie mozna wykona¢ po:
e wykonaniu tzw. biatlego montazu;
e ulozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych)

Temperatura otoczenia nie powinna by¢ nizsza niz +83C. W okresie zimowym
pomieszczenia nalezy ogrzewaé. W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do
temperatury co najmniej +8 stopni C. Po zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1sC.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieplym
powietrzem od przewodoéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

5.3. Przygotowanie podlozy

5.3.1. Drobne uszkodzenia tynku, pgknigcia, rysy powinny by¢ naprawione przez wypetnienie
ubytkoéw zaprawa wapienng. Powierzchnia tynku powinna by¢ wygtadzona.

Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekow
zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetnié zaprawag
wapienng.

Stare powloki malarskie muszg zby¢ starannie usunigte poprzez skrobanie, tugowanie lub
opalanie.

Na przygotowane powierzchnie natozy¢ gtadzie gipsowe.

5.3.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone godnie z
wymaganiami normy PN-1SO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.
5.3.3.Powierzchnie ptyt GK powinny by¢ czyste ,bez zapylenia.

5.4. Gruntowanie

5.4.1. Przy malowaniu farbg lateksowa tynki oraz podloza gipsowe zagruntowac
Unigruntem
-zaréwno gladzie gipsowe jak i ptyty GK.

5.5. Wykonywania powlok malarskich

5.5.1 Powtoki z farb powinny rownomiernie pokrywaé¢ podioze, bez przeswitéw, plam
1 odpryskow.

Powloki z farb powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu s$rodkoOw myjacych,
dezynfekujacych.

Powloki powinny dawa¢ aksamitno — matowy wyglad powierzchni. Barwa powtok powinna
by¢ jednolita , bez smug i plam.

Powierzchnia powlok bez uszkodzen , smug i $ladow pedzla.

Powloki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwg jednolita zgodna ze
wzorcem . bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam 1 zmiany
odcienia.



Powtoki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowaé farby w
r6znych odcieniach.

6. Kontrola jakoSci
6.1. Ogolna zasady kontroli jakosci podano w ST.

6.2. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:
e sprawdzenie wygladu powierzchni;

e sprawdzenie wsigkliwosci;

e sprawdzenie wyschniecia podtoza;

e sprawdzenie podtoza.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny
zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwos$ci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej
powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.4. Roboty malarskie

6.4.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania:
- dla wszystkich farb oprocz emulsyjnych nie wezesniej niz po 14 dniach.

6.4.2. Badanie przeprowadza si¢ w temperaturze powietrza nie nizszej niz od +5stopni C
przy wilgotno$ci powietrza mniejszej od 65%.

6.4.3. Badania powinny obejmowac¢
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego
- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorem
- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardo$ci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane
prawidlowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunag¢ wykonane
powtoki czesciowo lub catkowicie 1 wykonaé powtdrnie.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robot m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych 1 sprawdzonych przez Inspektora nadzoru.
8.  Odbior roboét
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;.

8.1. Odbior podloza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
W budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez
wypetienie ubytkow zaprawa do robdt tynkowych. Podloze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1.



8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.
8.2.4.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
roOwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy 1 zgodnos$ci ze wzorcem
producenta, braku przes§witu i1 dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego
pigmentu lub wypetniaczy, braku plam smug, zaciekow, pgcherzy odstajacych ptatow
powtoki, widocznych okiem §ladow pedzla, itp., w stopniu kwalifikujacym
powierzchni¢ malowang do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni migkka, welniang lub bawelniang szmatkg kontrastowego
koloru.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajace na probie oderwania
ostrym narzedziem powtoki od podioza.

Wyniki odbiorow materiatow i1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do zeszytu
budowy, badz dokumentowane protokétami odbiorow.

9.

Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz

z przygotowaniem do malowania podloza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robdt okresla
si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

Poradnik majstra budowlanego. Wydawnictwo Arkady. 1996 r.

,Dokumentacja 1 specyfikacje techniczne w zamowieniach publicznych”, Wydawnictwo

IPB Warszawa
e Instrukcje producentéw oraz karty technologiczne
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1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace
montazu i odbioru konstrukcji stalowej przy realizacji robot wyszczegdlnionych w SST 00.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i
majace na celu wykonanie konstrukeji stalowych objetych dokumentacja techniczna.- tj:

-wykonanie i montaz stalowych belek 2xHEB120,

- wykonanie i montaz stalowych belek 2xIPE240,

-wykonanie balustrady z stali nierdzewnej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST.

2. Materialy
2.1. Stal

Do konstrukeji stalowych stosuje si¢ wyroby walcowane ze stali klasy I wg PN-EN-
10025:2002 ,

Stal nierdzewna — profile zgodnie z projektem.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy,

-profil,
-gatunek stali ,
-numer wyrobu lub partii,
-znak obrobki cieplne;,
Cechowanie materiatow wywalcowane jest na profilach lub przywieszkach metalowych.
Odbidér materialdéw na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytworni , Ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaly usunigte.
Uwaga:
Projekt zaklada czgsciowe spawanie konstrukcji na budowie.



2.2. Laczniki

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:
- §ruby z tbem szesSciokatnym wg PN-EN-I1SO 4014:2002,
- Sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne ,
- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002
-podktadki zgrubne wg PN-1SO 7091:2003,
- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
-podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018
Wszystkie laczniki winny by¢ cechowane : $ruby i nakretki wywalcowane cechy na
glowkach.

2.3. Farby i lakiery do malowania $lusarki

Wszystkie elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscia korozji.- oraz
przeciwpozarowo.

Ochrona antykorozyjna wg PN-EN-12944 dla kategorii korozyjnosci C3 i oczekiwanej
trwalosci H.  Przygotowanie powierzchni Kkonstrukcji —odttuszczenie oraz obrobka
strumieniowo —$cierna az do osiggnigcia stopnia czystosci St2 i St3 wg PN-EN ISO 212944,
Po obrdbce strumieniowo — $ciernej nalezy oczy$ci¢ powierzchnie z pytow i1 odpadkow przez
dmuchanie sprezonym powietrzem pozbawionym oleju .Postgpowanie po obrobce jest
zawarte w PN-1SO8504-2.

Malowanie

-1 X warstwa epoksydowa powtoka gruntujaca SIKA Poxicolor Primer HE NEU- lub materiat
rOwnowazny,

-1 x SIKA Cor EG1,

-1x SIKA Cor EG4,

Elementy pomalowane docelowo w wytworni zgodnie z DT.
2.4 Skladowanie elementow

Konstrukcje 1 materialty dostarczone n budowe¢ powinny by¢ wytadowane zurawiami. Do
wyladunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wceiagarek lub weiagnikéw. Elementy cigzkie,
dhugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi 1 usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania.
Elementy do scalani powinny by¢ w miar¢ mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.

Na miejscu skladowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu ,
segregowac 1 uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie
transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjnej. w
magazynach zamknigtych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami
atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Y.aczniki ( $ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
Kazda partia materialu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac
akceptacj¢ Inspektora Nadzoru.



3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST.

Do wykonaniu i montazu konstrukcji stalowej nalezy uzywa¢  zurawi, wciagarek,
dzwignikow, podnosnikéw 1 innych urzadzen.

Wszelkie urzadzenia dzwigowe ,zawiesia 1 trawersy podlegajace przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do
ich eksploatacji.

Stosowany sprze¢t spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z
technologia spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

4. Transport.

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie
opakowanie.

Zabezpieczenie przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu
palet lub jednostek kontenerowych.

Elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesuni¢ciem lub utratg
statecznosci.

5. Wykonanie robot
5. 1.Montaz konstrukcji stalowe; :

Przed montazem konstrukcji stalowej sprawdzi¢ rozstaw kotew mocujacych . Ustawianie
i montaz nalezy sprawdzi¢ w pionie.
Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale srodkow ktore
zapewnig osiggni¢cie projektowanej wytrzymatosci, uktadu geometrycznego i wymiardéw
konstrukcji..
Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja techniczng.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie . 5
Ocena jakos$ci powinna obejmowac:
e sprawdzenie zgodno$ci wymiarow;
e sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana konstrukcja;
e sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotéw konstrukcyjnych;
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar roboét
Jednostka obmiarowa robot sa dla konstrukcji stalowych — masa gotowej konstrukcji
stalowej w tonach., szt.- stupkéw ogrodzenia, szt. lub m2 paneli ogrodzeniowych , mb —
poreczy dla niepetnosprawnych , m2 lub mb - balustrad schodowych.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w SST podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajgcych.
Odbioér obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegdlnione
w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7.



Cena obejmuje:

e dostarczenie konstrukcji stalowej

e montaz konstrukcji stalowej

e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen powtoki malarskie;j.

10. Przepisy zwigzane

PN -87/B06200  Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru
PN-EN 1--23:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i hapawania.

PN-75/M -69430 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych .Nazwy i okre$lenia.



